1 Priklad

Mezi misty A a B je tfeba vykopat 1000 metri dlouhy tunel. Z kazdé strany kope jind vrtna souprava
(souprava A/B). Souprava B vzdy vrta tsek jednoho metru dobu 1-3 hodiny. Souprava A je extrémné
hluéna a proto musi v no¢nich hodinich vrtat pomalu (3-5 hodin na metr) a v dennich hodinach smi
pracovat béznou rychlosti 1-3 hodiny na metr. Pokud v libovolném okamziku vrtani béznou rychlosti u
soupravy A denni doba piejde z dennich do no¢nich hodin, vrtani se pferusi a dale se rozpracovany metrovy
usek od pocatku znovu opakuje v pomalém modu. Vrtné soupravy postupuji proti sobé, pfesto se vsak
nesmi srazit. Prace se ukonc¢i v okamziku, kdy se soupravy potkaji. Vyznacte v Petriho siti misto, které
bude obsahovat informaci o po¢tu metri od startovniho mista A, kde dojde k setkani obou souprav. Noé¢ni
doba trva 8 hodin. Zvolte si vhodné pocatecni cas.
Modelujte zadangj systém ve formé Petriho sité s vyznacenim vsech potrebngch parametri.

2 Priklad

Postovni poboc¢ka ma kazdy den rozvézt 100 novych doporucenych zasilek. K dispozici ma jeden postovni
viiz s dorucovatelem. PoStovni viiz za dobu 10-15 minut nabere najednou zasilky az po svou kapacitu 20
zasilek. Pak vyrazi do terénu. Kazdy tsek trasy (z posty k zakaznikovi, od zakaznika k jinému zakaznikovi,
od zékaznika zpét na postu) trva dobu exp(2min). Po pifjezdu k zakaznikovi je pravdépodobnost 20 procent,
ze zakaznik nebude zastizen. Pokud je zastizen, pak je doba vyfizovani 3-5 minut, jinak je 1 minutu. Viz
se po poslednim zékaznikovi vraci na pobocku, kde vylozi jednotlivé nedoruc¢ené zasilky, které se ulozi pro
piimy odbér zakazniky. Vylozeni kazdé jednotlivé nedorucené zésilky trva exp(2min). Zakaznici pfichézi na
pobocku pro nedorucené baliky v intervalech exp(10min) a ¢ekaji ve fronté libovolné dlouho. K dispozici
maji 3 poStovni prepazky, kazdou s jednim pracovnikem poSty. Obsluha zakaznika trva 1-2 minuty. P¥i
nakladani a vykladani vozu asistuje dorucovateli vzdy jeden z pracovniku na prepézce.
Modelujte zadang systém ve formé Petriho sité s vyznacenim vsech potrebngch parametri.

3 Priklad

Na prehradé jsou piistavisté A a B, kazdé s kapacitou jedna pro pfistaveni lodi. Mezi pristavisti A a B jezdi
dvé vyhlidkové lodé s kapacitou 50 turistii. Na piistavisté A prichazi turisti v intervalech exp(2min). Kazdy
jednotlivy turista je ochoten cekat na piijezd lodi nejvySe 20 minut, pak opousti systém. Po pristaveni
lodi k molu pfistavisté za¢nou turisti po jednom nastupovat. Nastoupeni kazdého trva 20-30 sekund.
Lod z pfistavisté odjizdi po naplnéni svoji kapacity, nejpozdéji v8ak po 15 minutach od pfistavené k
molu (aktuélné nastupujici turista smi dokonéit nastupovani). NeobslouZeni turisti po odpluti lodi opousti
systém. Vyhlidkova jizda lodé trva 30-40 minut a kon¢i v pristavisti B, kde béhem 5 minut vSichni turisti
najednou vystoupi. V pristavisti B zadni cestujici nenastupuji a lod se vraci po vyprazdnéni do pristavi§teé
A. Cesta z B do A ji trva 20 minut. V pocateénim stavu sité plati, ze kazda z lodi se poprvé do pristavisté
A dostane po dobé& dané exp(3 hodiny).
Modelujte zadang systém ve formé Petriho sité s vyznacenim vsech potrebngch parametri.

4 Priklad

V dilné jsou t¥i stroje - A, B a C. Stroje A a B obsluhuje jeden pracovnik, stroj C pracuje samostatné. Ke
strojum A a B pristupuje pracovnik s rovhomérnou pravdépodobnosti. Obsluha stroje spociva v pripravé
vyrobni operace, ktera zabere 3-5 min u stroje A a 4-6 min u stroje B. Po pripravé operace stroje uz operaci
dokonéi samy v dobé 10 min u stroje A a 15 min u stroje B. Vysledkem vyrobni operace na A a B je 20
kusi mezivyrobku, které jsou umistény ve vystupnim kontejneru stroje s neomezenou kapacitou. Stroj C
v kazdém cyklu bere souCasné mezivyrobek z A a B z vystupnich kontejnerii operaci. Pokud nemé tyto
mezivyrobky, dojde u néj k poruse, kterd vyzaduje okamzitou opravu pracovnikem. Obsluha opravy zabere
exp(20 min). Pracovnik obnovi po navratu z opravy poruchy svou piedchozi ¢innost od jejiho pocatku.
Vyrobni cyklus stroje C trva vzdy 1 minutu.
Modelujte zadangj systém ve formé Petriho sité s vyznacenim vsech potrebngch parametri.



